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Datablad

* 2 komponent tfransparent epoxycoating

*  Fri for nonylphenol

PRODUKTBESKRIVELSE

Industribeleegning fil anvendelse i
produktionsvirksomheder, salgsom-
r&der og varehuse. Kan varieres i
specifikationer ved forskellig filseetning
af kvarts.

Flot og meget slidstaerk lasning til
cementholdige gulve ved anvendelse
sammen med AB-POX primere og AB-
PUR topcoats.

2-komponent lavviskos epoxy uden
indhold af nonylphenol.

00-5

EU greensevaerdi (kat All/j/type Ib)
500 g/l (2010)
Indhold i dette produkt: Max 500 g.

Komp. A: PR-nr. 4090681
Komp. B: PR-nr. 4090710

30 kg. seet
Komp. A: 25 kg
Komp. B: 5 kg

Grd - ca. RAL 7032.
Andre farver kan leveres pé bestilling.

Opbevares ved 15-25°C.
Opbevaring ved <10°C kan fare il
krystalisering.

Holdbar i 12 mdr. i original embal-
lage.

EGENSKABER

*  Selvudflydende

*  Selvudluftende

*  Kan fyldes 30-50% med sand
*  Stor kemisk resistens

*  Stor slidstyrke

AB-POX 463

FORARBEJDNING

Betonunderlaget skal vaere baere-
dygtigt, rent og fri for slam, stev,
smuds, olie, fedtrester og andre sub-
stanser, der hindrer vedhaeftning.

Min. traekstyrke: 1,5 N/mm?

Tekniske data

Produkttype
Blandingsforhold (vagt)

Vaegtfylde
Torstofindhold
Viskositet

Trykstyrke (DIN 53454)
Hérdhed - shore D

2-komponent epoxybelaegning

A 100 veegtdele
B (hzerder) 20 veegtdele
Ca. 1,60 g/cm?

Ca. 100%

Ca. 1700 mPa's = 300
>60 N/mm? (afheengig af fyldningsgrad)
Ca. 78

Bojningstraekstyrke (DIN 53452) 45 N/mm?
E-modul (DIN 53457) Ca. 1500 N/mm?
Vandoptagelse < 0,12%
Afslidning jf. Taber (1000g/1000 rev) 55 mg
Tekniske data - udferelse

Potlife 100 grom ved 12/23/30°C
Objekttemperatur
Materialetemperatur

Max. relativ luftfugtighed

Gangtor ved 12/23/30°C
Fuldt afhaerdet ved 12/23/30°C

Ca. 60 min./ ca. 30 min. / ca. 20 min.
Min 12, max. 30°C.
15 = 28°C.

12°C  75% (+3° afstand til dugpunkt)
>23°C 85% (+3° afstand til dugpunkt)

Ca. 36/24/16 timer

Mekanisk: 96 timer/48 timer/24 timer
Kemisk: 7 degn/5 degn/2 degn



Ved risiko for opstigende fugt:
Sporg teknisk afdeling

Komponenterne, tempereret fil min.
15°C, blandes ved tilsaetning af
komp. B i komp. A i det foreskrevne
blandingsforhold. Serg for grundig
mekanisk omrering med langsomt-
géende (300-400 o/min) omrarer/
boremaskine pésat blandespiral i
ca. 3 minutter. Husk sider og bund i
blandespanden. Herefter omhaeldes
massen i ren emballage og blandes
pany i ca. 1 minut.

Tilsatsmateriale m& forst tilssettes efter
fuldendt blanding af base og haerder.

Materialet haeldes straks efter blan-
ding ud pé& underlaget og fordeles.

Materialet fordeles i en ensartet lag-
tykkelse med egnet vaerktgj. Efter ca.
5 minutter pigrulles behandlingen for
at sikre den fuldendte finish og for at
frigere tilbagevaerende luft i materi-
alet. Denne proces er sezerdeles vigtig,
hvis produktet er tilsat sand inden
udleegning.

Produktet kan péfares i ren form eller
tilsat rent, tort og tempereret kvarts
01-03. Blandingsforhold afhaenger af
gulvets anvendelse. Udleegning med
egnet fandspartel.

Grunding:

AB-POX 002

Forbrug: 300 - 500 g/m?

som afsandes let med kvartssand
0,4-0,8 (ca. 0,5 kg/m?)
Overskydende kvartssand og evt.
urenheder fiernes efter terring.

Skrabespartling:
For at etablere et helt plant underlag

skrabespartles med AB-POX 002
blandet med kvartssand 0.1-0.3 i et
forhold, der passer til underlagets be-

skaffenhed.
Forbrug: Ca. 750 g bindemiddel/m?.

Spartlingen afsandes let med

kvartssand 0,4-0,8 (ca. 1 kg/m?)

Belaegning:

AB-POX 463 udleegges i lagtykkelse
pd 2-3 mm.

Forbrug: 1,8 - 5 kg/m?.

Det anbefales generelt at udfere et
preveareal for at fastleegge nojagtigt
forbrug og udfaldskrav.

Topcoat:

En behandling med AB-PUR 700, AB-
PUR 701, AB-PUR 707, AB-PUR 720,
AB-PUR 725 eller AB-ZEROPUR 870
kan tilfare en silkemat eller blank
finish. Topcoat forbedrer desuden
b&de den kemiske og mekaniske
resistens.

Vaerktoj rengeres straks efter brug
i vand.

Der henvises til 16 pkts leverander-
brugsanvisning (sikkerhedsdatablad).

Generelt bestandig over for vand,
spildevand, vaskemidler, saltoplasnin-
ger, fortyndede syrer og alkali samt
smere- og drivmidler.

Védtemperatur: Max. 40°C
Védtemperatur - kortvarigt: Max 60°C

Specifik resistens

Eddikesyre 5% Bestandig
Eddikesyre 10% Kort tid
Ammoniak 5% Bestandig
Benzin Super Bestandig
Borsyre 4% Bestandig
Klorlud 6% Bestandig
Formaldehyd 37% Bestandig
Garvesyreoplgsning Bestandig
Natronlud 50% Bestandig
Fosforsyre 25% Bestandig
Salpetersyre 10% Bestandig
Saltsyre 10% Kort tid
Saltsyre 30% Kort tid
Svovlsyre 40% Kort tid

Xylol Kort tid
Citronsyre <10% Bestandig

Afpravning min 4 méneder ved 20°C.
Farveaendringer ikke bedemt.
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